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daf} diese micht so hart sind, dies ist fiir die Hautzihne auch
nicht erforderlich. Fiir die Biochemie ergibt sich die inter-
essante Frage, festzustellen, in welchem Stadium das Fluor in
den Zsahnen sich entwickelt hat, ob es erst auftrat, als wir uns
auf die Zihne im Munde beschrinkten.

Vortr. wendet sich dann dem Gebiet der Konstruktion
nietallischer Kristallarten zu. Da die meisten unserer wich-
tigen Werkstoffe aus Metallen bestehen und die technisch wich-
tigen Eigenschaften durch die Kristalleigenschaften bedingt
sind, ist dies ein iberaus wichtiges Gebiet. Die drei wich-
tigsten Strukturtypen in den Metallkristallen sind der Typus
des korperzentrierlen Wiirfels, wie ihn das Chrom zeigt, der
flachenzentrierte Wiirfel, z. B. beim Kupfer, und die hexagonale
dichteste Kugelpackung, wie z. B. beim Magnesium. Unter-
sucht man die Beziehungen zwischen Kristallform und
chemischen Eigenschaften bei den intermetallischen Verbin-
dungen, so mufl man beriicksichtigen, dafi dort nicht scharf ab-
gegrenzte stochiometrische Verbindungen die Regel sind,
sondern Phasen wechselnder Zusammensetzung. Bei den
Untersuchungen des Systems Kupfer-Zink sieht man, daff mit
steigenden Mengen des Zusatzes von Zink zu Kupfer zunichst
dieses in feste Losung geht, bis zu einem Zusatz von 36%
Zink; von hier ab bis 48% erhidlt man die koérperzentrierte
Kristallform, zwischen 62 und 68% Zink bildet sich das
y-Messing mit kubischer Struktur, von 79—85% Zink bekommt
man die dichteste Kugelpackung und bei 98—100% die ge-
wohnliche Kristallart des Zinks. Ganz analoge Kristallarten
haben Westgren und Phragmen in Silber-Zink und
Gold-Zink gefunden. Der wichtigste Befund bestand darin, daf3
analoge Kristallarten auch erhalten werden kénnen im System
Kupfer-Aluminium, Kupfer-Zinn, Aluminium-Silber und Silber-
Zink. Fiir Aluminium ist eine geringere atomprozentige Menge
erforderlich, um den gleichen kristallographischen Effekt zu
erzielen wie mit Zink. Westgren und Phragmen
haben daraus den Schlufl gezogen, dafl nicht das Mengen-
verhiltnis der wigbaren Metallatome fiir die kristallographische
Anordnung verantwortlich ist, sondern das Mengenverhiltnis
zwischen Atom- und Valenzelektronen. Fiir die Anordnung der
Atome in metallischen Kristallen ist in erster Linie das Ver-
halten der dufleren Teile des negativen Ladungsgebietes maf-
gebend, die Bedeutung der stochiometrischen Zusammensetzung
tritt zuriick. Wenn man intermetallische Verbindungen ent-
werfen will, muf} man den Polarisationseigenschaften besondere
Aufmerksamkeit zuwenden. Die Eigenschaft der Ionengitter,
der heteropolare Charakter ist weit weniger ausgeprigt. Wih-
rend beim Ionengilter ein Zwang zur Koordination ungleich-
artiger Atome vorliegt, besteht bei den Kristallen kein Zwang,
sondern nur eine Tendenz, jeden Baustein mit Bausteinen an-
derer Art zu umgeben; dieser Tendenz wird oft erst durch An-
lassen und Tempern geniigt. Eine Reihe wichtiger Probleme
kniipft sich an die Tendenz zu regelméfliger Anordnung der
Komponenien in metallischen Mischkristallen, wie dies T am -
m ann vorausgesagt hat. Die Aufgabe des Kristallkonstrukteurs
bei der Herslellung metallischer Kristalle ist sehr reizvoll; die
Schweifibarkeit, Walzbarkeit, das Leitvermégen beruht auf der
Eigenschaft der Metalle als Pseudoatom. Vortr. weist darauf
hin, wie berechtigt die alte Regel ist, dafl die Legierungs-
bestandteile um so stirker wirken, je weiter sie im periodischen
System voneinander entfernt sind. Kohlenstoff, Silicium, Zinn,
Phosphor, Antimon sind besonders geeignet, in kleinen Mengen
grofle Wirkungen auszuiiben. Er verweist auf die Herstellung der
technisch wichtigen Bronzen. Um in Kupier die Vermehrung
der Elektronenkonzentration, die zur dichtesten Packung fiihrt,
durch Zink zu erreichen, miissen wir grofle Mengen von
Zink zuftihren, dadurch wird das Kupfer stark verdiinnt.
Nehmen wir das vierwertige Zinn, so brauchen wir eine ge-
ringere Menge, die Zinnbronze ist daher viel wertvoller, und
man kann das Messing als die verdiinnte Bronze des armen
Mannes bezeichnen. Vortr. hat Silber-Indium-Bronzen mit ge-
wiinschter Struktur hergestellt, man kann statt Indium auch das
billigere Aluminium nehmen und kommt zu den Aluminium-
bronzen. Zu diesen Bronzen, die durch Elektronenvermehrung
im Gitter charakterisiert sind, gehoren auch die technisch ver-
wertbaren Amalgame. Die beiden extremen Fille, Ionengitter
und metallische Kristallarten, sind durch die halbmetallischen
Kristallarten verbunden, z. B. beim Nickelarsenidtypus. Hier

bieten sich mancherlei reizvolle Aufgaben, so verweist Vortr.
auf die Anwendbarkeit der Pyritstrukturen als Detektoren.
Man kann z. B. das Eisen durch Gold, den Schwefel durch
Antimon ersetzen und bekommt das Goldantimonid, das im
Kristallbau dem Pyrit sehr dhnlich ist und sich nur durch die
Kostspieligkeit von diesem unterscheidet. Zum Schlufi ver-
weist Vortr. auf die katalytischen Wirkungen, auch fiir diese
kann man Anhaltspunkle zur Erkldrung finden. Die Aui-
spaltung von Radikalen unter dem Einflufl stark polarisierter
Nachbarbausteine, eine Erscheinung, die Vortr. als Kontra-
polarisation bezeichnet, kann man als konkurrierende Polari-
sation der Ionen um die Bestandteile von koniplexen Gebilden
betrachten. Stark polarisierte Metalle konnen durch Kontra-
polarisation Radikale, z. B. das Ammoniumradikal aufspalten
unter Bildung von NH; und HC1 oder HF. Derartig ist auch die
katalytische Wirkung der Elemente aufzufassen, die sich wie
Eisen, Nickel, Mangan, Chrom Teile des Anions aneignen. Ins-
besondere haben die Metalle der Eisen-, Platin- und Palladium-
gruppe die Fihigkeit, auf Anionen in dieser Weise einzuwirken.
Vortr. spricht zum Schlufl die Hoffnung aus, daf3 sich die Kon-
struktion von Kristallen als niitzliches Prinzip in der tech-
nischen Physik erweisen wird. Unser heutiges Wissen und
Konnen auf diesem Gebiet wird man in wenigen Jahren viel-
leicht als kiimmerlich betrachten, und was heute als neue An-
schauung gilt, wird bald zu den trivialen Erfahrungen gehéren.

Tagung
der Chemiedozenten Nordwestdeutschlands.

Am 30. April und 1. Mai fand zu Miinster i. Westf. unter
reger Beteiligung die ,Erste Zusammenkunft der Chemie-
dozenten Nordwestdeutschlands®“ statt. Vertreten waren die
Hochschulen: Aachen, Bonn, Braunschweig, Gottingen, Halle,
Hamburg, Hannover, Hann.-Miinden und Rostock, sowie das
Kaiser-Wilhelm-Institut fiir Kohlenforschung in Miilheim.
Aulerdem waren als Giéste anwesend Dozenten der hollin-
dischen Hochschulen: Amsterdam, Delft und Utrecht, sowie
eine Reihe von leitenden Chemikern aus dem benachbarten
Rneinisch-Westfilischen Industriegebiet. Es wurden folgende
Vortrige gehalten: Prof. Dr. E. J. Cohen, Utrecht: ,Neues
iiber unsere sog. physikalisch-chemischen Konstanten. — Priv.-
Doz. Dr. J. R. Katz, Amsterdam: ,,Was bedeulen die Ronigen-
interferenzen von Fliissigkeilen und anderen amorphen Sub-

stanzen?“ — Prof. Dr. Wedekind, Hann.-Miinden: ,Uber
den Amineffekt bei einfachen ecktiven und inakliven Ammonium-
salzen“. — Prof. Dr. W. A. Roth, Braunschweig: ,,Wieviel

Arten von schwarzem Kohlenstoff gibt es?“ — Prof. Dr.
A. Benrath, Aachen: ,Sysieme CoCl,—MeCl oder MeCly,—
H,0%, — Prof. Dr. J. P. Wibaut, Amsterdam: ,,Uber das Ver-
halten von Kohlenstoff und Schwefel bei hohen Temperaturen
und iiber Kohlenstoffsulfide. — Prof. Dr. E. Weitz, Halle:
»Uber mehrbasische und mehrfach einbasische Sduren”. — Prof.
Dr. H. Ley, Miinster: ,,Neuere Unlersuchungen iiber Farbe der
Ionen“. — Prof. Dr. G. J. van Nieuwenburg, Delft: ,Die
Bestimmung des Tridymits und Cristoballits in Silikasteinen®. —
Prof. Dr. G. Jander, Géttingen: ,,Uber die Analyse von
Aluminiumlegierungen hohen Aluminiumgehalles”. — Prof. Dr.
H. Remy, Hamburg: ,Reduktion von Ruthen(3)chlorid durch
Natriumamalgam und durch Alkohol“. — Prof. Dr.L.Ruzicka,
Utrecht: ,Zur Kenninis hochgliedriger Kohlenstoffringe”. —
Prof. Dr. E. Ott, Minster: ,,Uber den wirksamen Beslandteil
der Bertramwurzel (radix Pyrethri)*. (Nach Versuchen von
A. Behr.) — Prof. Dr. H. Lind e m ann, Braunschweig: ,,Uber
die Ursache der Beweglichkeit des Halogens in Dinitro-2,4-
derivaten der Halogenbenzole“. — Prof. Dr.von Antropoff,
Bonn: ,,Uber die Reaktion zwischen Calcium und Sticksioff*
(nach Versuchen mit E. Falk und E. Germann). — Priv.-Doz.
Dr. Eilert, Braunschweig: ,,Uber den Einfluf des Druckes
auf die Reaktion des Stickstoffs mit Calcium“. — Priv.-Doz.
Dr. Hertel, Bonn: ,Lokalisierte Restaffinitit und Molekular-
volum®, — Priv.-Doz. Dr. Fricke, Miinster: ,Kristallisierte
Hydroxyde*. Demonstration.

Die Vortriige waren nach Zahl und Dauer so eingeteilt, dafl
filr die z. T. sehr lebhaften und anregenden Diskussionen
geniigend Zeit vorhanden war. Vortragsraum war der grofle
Hérsaal des Chemischen Instituts der Universitidt Miinster i. W.
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Die harmonisch veriaufene Tagung wurde am Sonntag
mittag beschlossen durch eine Autofahrt zur ,,Boniburg” an dem
Flichen Werse.

Als Versammlungsort fiir das Wintersemester
wurde Hannover in Aussicht genommen.
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Elekfrotechnischer Verein.
Berlin, 26. April 1927,
Vorsitzender: Geheimrat Prof. Wagnenr.

Dr-lug. Sommerteld: ,Isolierprefmassen fuir die
Elektrotechnik und ihr heuliger Stand in der Herstellung und
berwendung™,

Die Isolierprelistofie sind plastische Massen, die ihre Forni-
gebung durch Pressung mit Werkzeugen, zum Teil unter An-
wendung von hohemn Druck, erhaiten. Vortr. schlie3t bei seinen
Betrachtungen die Isolierinassen aus Papier, aus Gummi oder
Kautschukmassen, sowie aus keramischen Massen aus uud be-
schriankt sich nur auf die nicht keramischen, geprefiten, gummii-
freien lsolierstotfe. Frither verwandte man in der Elektro-
technik hauptséchtich zwei lsolierstoffe, Porzellan und Hart-
gummi. Die Anfiange der Industrie der Isolierprefistoffe gehen
auf die Bestrebungen zuriick, den teuern Kautschuk durch
billigers Stoffe zu ersetzen, zuerst wurde hierzu Schellack ver-
wendet, danu ersetzte man den Schellack durch noch billigere
Massen. Torf, Seetang, Hete, Horn, Leim, Stirke, Dextrin usw.
Alle divse Versuche mufiten daran scheitern, daf die Massen
entweder nicht feuchtigkeitssicher oder nur wenig wirme-
bestandig waren. Ein sicherer Mafistab zur Beurteilung fehlte
und wurde erst durch die Vorschriften des Verbandes Deutscher
Elektrotechniker geschaffen. Das wichtigste Ereignis auf
diesemn Gebiete war das Auftreten der Kunstharze, haupt-
siachlich des Bakelits. Von da an konnten sich die Isolier-
preBstoffe, die als Ersatzstoffe gedacht waren, behaupten, nach-
deni nun die Feuchtigkeitsbestdndigkeit dieser Massen und ins-
besondere auch die Bestindigkeit gegen chemische Angriffe
gegeben war. Vom V. D. E. sind dann Prifungsvorsehriften
fir Isolierstoffe ausgearbeitet worden, die bisher nur fiir die
Isolierprefistoffe abgeschlossen sind, fiir die anderen Isolier-
stoffe noch in Bearbeitung sich befinden. In der beim V.D.E.
bestehenden Hauptkonunission fur Isolierstoffe wurden eine
Reihe von Unterkommissionen gebildet, auller der fiir geprefite
1solierstoife, solche fiir geschichtete und geklebte Isolierstoife,
file Isolierstoffe aus natiirlichen Gesteinen, fiir keramische
Gesteine und die Priifung ihrer elektrotechnischen Eigen-
schaften, fiir gummihaltige Isolierstoffe, fiir Faserstoffe, fiir
Lacke und Trankmittel, fiir Isolierdle, Harz, Holz, Vulkanfiber,
fiir Arbeitsverteilung und fiir die Aufstellung von Priifmethoden
itir die Feuersicherheit. Von den in einer Unterabteilung im
Zentralverband der Elektrotechnischen Industrie zusammen-
geschlossenen Fabrikanten der lsolierprestoffe ist eine Klassi-
fizierung der Isolierprefistoife durchgefiihrt worden. Es wurde
dann die technische Vereinigung von Fabrikanten gummifreier
Isolierstofte gegriindet zumn Zweck, einen staatlichen Uber-
wachungsvertrag mit den Materialpriiffungsémtern abschlieflen
zu kénnen. Zu den friiher fiir die Beurteilung der Isolierstoife
herangezogenen Eigenschaften der Wirmebestindigkeit und
Festigkeit sind dann noch andere gekommen, aus der Klassi-
fizierung wird eine Typisierung werden. Die meisten Isolier-
nmassen bauen sich auf aus Bindemittel, Faserstoffen und Fiill-
mittel. Als Bindemittel verwendet man natiirliche und kiinst-
liche Asphalte, Natur- und Kunstharze. Schellack hat seine Be-
deutung eingebifit, und auch die Verwendung trocknender
Ole, vor allem von Holz6l, ist zuriickgegangen. Die Faser-
stoffe sollen die Sprodigkeit der Bindemittel verringern; in
groflem Umfauge wird Asbest verwendet, dann Zellstoff, Baum-
wollabfall und Holzwolle. Die Fiillmittel dienen nicht nur zur
Beschwerung, sondern auch zur Hirtung der Massen. Sie
miissen chemisch indifferent, wérmebestindig und vor allem
wohlfeil sein. Als Fiillmittel werden Schwerspat, Marmor und
dergleichen verwendet. Withrend des Mischens der Bestand-
teile, des Pressens und der Warmevorgéinge werden die Eigen-
schaften der Bestandleile verindert. Chemische Verbindungen,
Polymerisationen und Kondensationen kénnen unter den Stoffen
eintreten. Die Herstellung der Prefstoffe erfolgt unter hohem
Druck, etwa 500 kg/qem., die Giite und Dichte des Geliiges
wird durch den Prefidruck beeinfluit. Die PreBmassen werden

euntweder unter Anwendung von Wirme plastisch gemacht
(Warmprefimassen), oder durch Anwendung von Losungs-
mitteln (Kaltprefimassen); das Losungsmittel wird dann nach-
traglich durch Hitze wieder vertriecben. Wihrend die anderen
Industrien, insbesondere die Metallindustrie, mit gegebenen
Rohmaterialien von gut defiuierbaren Eigenschaften arbeiten
konnen, ist dies in der Isolierprefistoffindustrie nicht der Fall,
die meisten Fabriken arbeiten mit eigenen Mischungen. Man
hat die physikalischen und chemischen Eigenschaften der Roh-
stoffe zu beriicksichtigen, die Aufbereitung, die GleichmiBigkeit
und Plastizitit der Mischungen. Beim Endprodukt spielen
dann noch Druck und Temperatur, die beim Pressen verwandt
wurden, eine Rolle. Ferner werden die Eigenschaften be-
einflult durch die Wirmenachbehandlung, die iuBere Form des
Prefkorpers uud der verwandteu Werkzeuge. Die Priifung
der physikalischen Eigenschaften der Rohstoffe ist sehr
schwierig, die reinen Bindemittel koénnen wegen ihrer
Sprodigkeit iliberhaupt nicht nach den VDE.-Vorschriften
gepriift werden, ebenso ist die Priifung der Faserstoffe ohne
Zuhilfenahme der Bindemittel nicht mdglich. An Hand einer
Zusammenstellung der Wirmebestindigkeiten und Biegefestig-
keiten zeigt der Vortr. die hauptsichlichsten Klassen der Isolier-
stoffe. Bei der Priifung der Isolierprefistotfe wird jetzt auch die
Priifung der Feuerfestigkeit mit aufgenommen. isolierprefistoffe,
die sich {iberhaupt nicht entziinden, gibt es bis jetzt noch nicht.
Nach den Priifungen aut Grund der Prifungsvorschriften des
V.D. E. hat es sich herausgestellt, daf ein Material, das im1 Aus-
land in groBen Massen Verwendung findet, als nicht feuersicher
ausgeschlossen wird, nédmlich llolzbakelit, eine Mischung aus
Holzmeh] und Kunstharz; es ist, um diesen Stoff nicht aus-
zuschlieffen, zu erwarten, daf} eine Anderung der Definition
der Feuersicherheit und der Priifungsvorschriften erfolgen
wird. Vortr. hofft, daff sich aus der uniibersichtlichen Fiille
der Isolierpreflstoffe 6 Typen herausbilden werden. Wird die
Klassifizierung in der vorgeschlagenen Weise durchgefiihrt, dann
erhalten die bisherigen Namen die Bedeutung einer Herkunfts-
bezeichnung. In einer Abbildung zeigt der Vortr. die Zusammen-
setzung der verschiedenen Isolierprefimassen: Kunstharz und
Zellstoft oder Kunstharz und Holzmeh! (Holzbakelit), Prefistoffe
gleicher Zusammensetzung aber kalt geprefit, PreBstoffe aus
Naturharz, Asphalt und Asbest usw. usw. Er zeigt dann in einer
Zusammensetzung die Mittelwerte, der nach den Priifvorschriften
des V.D.E. bestimmten Wirmebestdndigkeit, Biegefestigkeit,
Feuersicherheit. Nach den bisherigen Erfahrungen haben sich
diese Priitungsvorschriften, mit Ausnahme der Bestimmung der
Feuerfestigkeit, bewihrt. Gegen die Martensprobe zur
Ermittlung der Warmebestindigkeit sind 6fters Einwinde er-
hoben worden, insbesondere, dafl die Zahlen zu niedrig
erscheinen. Vortr. hat selbst viele Versuche durchgefiihrt, um
eine andere Priifung zu finden, die sich auch am fertigen Stiick
ausfithren ldfit. Die Martensprobe verdient den Vorrang. Die
dafiir benutzte Vorrichtung ist sehr einfach und arbeitet ohne
Reibung, der Vorteil der Martensprobe liegt besonders darin,
dafl sie den Beginn der Erweichung bezeichnet. Vortr. verweist
dann auf die Abhingigkeit der Prefimassen mit Kunstharzen
von der Wirmenachbehandlung. Der Einwand gegen die
Priifung am Stab richtet sich dagegen, dafl die amm Stab er-
haltenen Werte nicht auch auf fertige Stiicke von anderer Form
anwendbar sind. Diese Liicke soll durch die Arbeiten der
Untersuchungsanstalt in Niirnberg ausgefiillt werden. Durch
die Vorschriften fiir die Priifung der Isolierprefistoffe und die
Forderung, dai} an den lsolierprefistoffen das UUberwachungs-
zeichen, die Klasse und der Hersteller angegeben wird, ist eine
Gewdhr fir die Fabrikate gegeben. Der Vortr. verweist
insbesondere auf die Arbeit von Dr. Schiff ilber die Be-
deutung des Uberwachungszeichens fiir die Isolierprefistoffe. Es
haben sich auf Grund der Erfahrungen fiir die verschiedenen
Verwendungen einzelne Typen als besonders geeignet erwiesen.
Im allgemeinen kann man sagen, daBl die Verwendung der
wirmebestiindigeren Typen zugenommen hat, doch wurden auch
die weniger wirmebestindigen Typen 7 und 8 verbessert. Die
Festigkeit des Prefistiickes ist auch von der Form abhiingig,
doch muf3 die spezifische Festigkeit nicht immer kleiner sein
als die am Probestab festgestellte. Gegen die Herstellung von
plattenformigen Korpern haben sich die meisten Fabrikanten
aus verschiedenen Griinden zun#ichst gestriubt. Die Wirtschaft-
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stoffe zu beriicksichtigen, die Aufbereitung, die GleichmiBigkeit
und Plastizitit der Mischungen. Beim Endprodukt spielen
dann noch Druck und Temperatur, die beim Pressen verwandt
wurden, eine Rolle. Ferner werden die Eigenschaften be-
einflult durch die Wirmenachbehandlung, die iuBere Form des
Prefkorpers uud der verwandteu Werkzeuge. Die Priifung
der physikalischen Eigenschaften der Rohstoffe ist sehr
schwierig, die reinen Bindemittel koénnen wegen ihrer
Sprodigkeit iliberhaupt nicht nach den VDE.-Vorschriften
gepriift werden, ebenso ist die Priifung der Faserstoffe ohne
Zuhilfenahme der Bindemittel nicht mdglich. An Hand einer
Zusammenstellung der Wirmebestindigkeiten und Biegefestig-
keiten zeigt der Vortr. die hauptsichlichsten Klassen der Isolier-
stoffe. Bei der Priifung der Isolierprefistotfe wird jetzt auch die
Priifung der Feuerfestigkeit mit aufgenommen. isolierprefistoffe,
die sich {iberhaupt nicht entziinden, gibt es bis jetzt noch nicht.
Nach den Priifungen aut Grund der Prifungsvorschriften des
V.D. E. hat es sich herausgestellt, daf ein Material, das im1 Aus-
land in groBen Massen Verwendung findet, als nicht feuersicher
ausgeschlossen wird, nédmlich llolzbakelit, eine Mischung aus
Holzmeh] und Kunstharz; es ist, um diesen Stoff nicht aus-
zuschlieffen, zu erwarten, daf} eine Anderung der Definition
der Feuersicherheit und der Priifungsvorschriften erfolgen
wird. Vortr. hofft, daff sich aus der uniibersichtlichen Fiille
der Isolierpreflstoffe 6 Typen herausbilden werden. Wird die
Klassifizierung in der vorgeschlagenen Weise durchgefiihrt, dann
erhalten die bisherigen Namen die Bedeutung einer Herkunfts-
bezeichnung. In einer Abbildung zeigt der Vortr. die Zusammen-
setzung der verschiedenen Isolierprefimassen: Kunstharz und
Zellstoft oder Kunstharz und Holzmeh! (Holzbakelit), Prefistoffe
gleicher Zusammensetzung aber kalt geprefit, PreBstoffe aus
Naturharz, Asphalt und Asbest usw. usw. Er zeigt dann in einer
Zusammensetzung die Mittelwerte, der nach den Priifvorschriften
des V.D.E. bestimmten Wirmebestdndigkeit, Biegefestigkeit,
Feuersicherheit. Nach den bisherigen Erfahrungen haben sich
diese Priitungsvorschriften, mit Ausnahme der Bestimmung der
Feuerfestigkeit, bewihrt. Gegen die Martensprobe zur
Ermittlung der Warmebestindigkeit sind 6fters Einwinde er-
hoben worden, insbesondere, dafl die Zahlen zu niedrig
erscheinen. Vortr. hat selbst viele Versuche durchgefiihrt, um
eine andere Priifung zu finden, die sich auch am fertigen Stiick
ausfithren ldfit. Die Martensprobe verdient den Vorrang. Die
dafiir benutzte Vorrichtung ist sehr einfach und arbeitet ohne
Reibung, der Vorteil der Martensprobe liegt besonders darin,
dafl sie den Beginn der Erweichung bezeichnet. Vortr. verweist
dann auf die Abhingigkeit der Prefimassen mit Kunstharzen
von der Wirmenachbehandlung. Der Einwand gegen die
Priifung am Stab richtet sich dagegen, dafl die amm Stab er-
haltenen Werte nicht auch auf fertige Stiicke von anderer Form
anwendbar sind. Diese Liicke soll durch die Arbeiten der
Untersuchungsanstalt in Niirnberg ausgefiillt werden. Durch
die Vorschriften fiir die Priifung der Isolierprefistoffe und die
Forderung, dai} an den lsolierprefistoffen das UUberwachungs-
zeichen, die Klasse und der Hersteller angegeben wird, ist eine
Gewdhr fir die Fabrikate gegeben. Der Vortr. verweist
insbesondere auf die Arbeit von Dr. Schiff ilber die Be-
deutung des Uberwachungszeichens fiir die Isolierprefistoffe. Es
haben sich auf Grund der Erfahrungen fiir die verschiedenen
Verwendungen einzelne Typen als besonders geeignet erwiesen.
Im allgemeinen kann man sagen, daBl die Verwendung der
wirmebestiindigeren Typen zugenommen hat, doch wurden auch
die weniger wirmebestindigen Typen 7 und 8 verbessert. Die
Festigkeit des Prefistiickes ist auch von der Form abhiingig,
doch muf3 die spezifische Festigkeit nicht immer kleiner sein
als die am Probestab festgestellte. Gegen die Herstellung von
plattenformigen Korpern haben sich die meisten Fabrikanten
aus verschiedenen Griinden zun#ichst gestriubt. Die Wirtschaft-





